SB 850-2

SBE 780-2
SBE 850-2
SBE 850-2 S
SBEV 1000-2
SBEV 1100-2 S
SBEV 1300-2
SBEV 1300-2 S

melabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

tr  Orijinal isletme talimati 9

www.metabo.com



SBEV 1100-2 S SBEV 1000-2 SB 850-2

SBEV 1300-2 SBE 780-2

SBEV 1300-2 S SBE 850-2
SBE 850-2 S

9 (=8.5)
10 (= 10.) 10 (= 10.)

N

7 (=»8.3)

o
=88
0— 11 (=»8.2)
12 (=»8.7)
5 13 (=8.7)
(=8.9) 14
?—»8.1 mﬂ‘ 8 (= 8.6)
SBE 780-2
SBE 850-2
SBE 850-2 S
3 (=8.1)
2 (=»7.1)
1 (= 8.4)










SBE 780-2, SBE 850-2, SBE 850-2 S

SBEV 1100-2 S, SBEV 1300-2,

o ﬁ‘ @ c@% SBE 780-2, SBE 850-2, SBE 850-2 S
mm A B C D E F
4| F| F|F|F
6 E F FF 570 1050 1560 2080 2480 3100
8
10| E [ D| F | F 200 370 550 730 870 1100 (1]
12 b F |E E +50 40 30 +20 =15 =10 %
20 F F
: [0
SBEV 1000-2
T
. THPG | [~
m4m e s 1 2 3 4 5 6 7
6l 6 6|7 |7 540 830 1250 1620 1990 2420 2800 |2
7 5 7 7 R
o o I R A 190 290 440 570 700 850 1000 [1]
-0 -0 R A £10 £10 10 %10 +10 +10 =10 %
20 7 7
40 7

SBEV 1300-2 S
) ﬁ‘@ &g SBEV 1100-2 S, SBEV 1300-2, SBEV 1300-2 S
mm 1 2 3 4 5 &
416|666 __
61 4 | 5|66 510 1110 1540 2050 2590 3100 2
4 =

ol a3l 88 180 390 540 720 910 1100 (1]
-8 I - S £10 +10 +10 +10 10 10 %
20 6 [6

; i

40 6

O =» 86




‘ | H Futuro Top




Futuro Top

‘ M H Futuro Plus




)

S ~ N o < ]
S g E B § | of g of
! pr 203 N Nz AT QT
of | 3 | 2EE | 8L | 8 | 8§
o2 0= DZ B2 -z -z -z 2
B | BT | ®5 05 | SF | >ET | ST >3
wd | @3 | @2 @d | @md | @md | @ md
nr nr nr our nr nr 0T ur
- P4 w 850 780 850 1010 1100 1300
@)
v Py w 490 470 490 540 580 730
i 1 1100 0-1000 0-1000 0-1100
O ny /min
2 3100 0-3100 0-2800 0-3100
® . 1 640 680 640 1000 1100
ny /min
"ﬂ;ﬂ 2 1800 1900 1800 2800 3100
mm 20 22
@ max. (in) 2 (3/4%) (7/8%)
smax. | /M| 5 58900 53200 58900
bpm
1 40 (1 9/16%)
% gmax. | ™1 25
in 0
(in) 2 (19
1 13 16
mm (1/2%) (5/8)
© max. .
(in) 2 8 10
(5/16%) (3/8%
b mm 1,5-13
(in) (1/16% - 1/2%)
G U.NF 1/2“-20
A (in)
7 H mm 6,35
(in) (1/4%)
m kg 26(5.7) 2.7(59) 28(6.2)
lbs T T T
[
D mm 43
t (in) (111/16%
anp/knp m/s? 17,0/ 1,5
anp/knp m/s? 42/15
@ Loa’Kon dB(A) 103/3
A LwaKwa dB(A) 114/3
Q= 14.
P c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-1:2018, EN IEC 63000:2018
Director Innovation, Research and Development
Responsible Person for Documentation
2021-03-24
> : *4) Metabowerke GmbH, Metabo-Allee 1,|
7/0\‘ ,EJ/ Bernd Fleischmann 72622 Ni]l’tingen, Germany @ » 1 .




Orijinal isletme talimat
1. Uygunluk beyani

Tim sorumlulugu Ustlenerek agiklamamiz: Tip ve
seri numarasi ile tanimli bu darbeli matkaplar *1),
tdm ilgili ydnetmelik kararlarinin *2) ve normlarin
*3) tim sartlarina uygundur. Teknik belgeler igin
bkz *4) - mp- Res. P

2. Usuliine uygun kullanim

Makine, ahsap, plastik ve benzeri malzemelerde
darbesiz delme ve beton, tas ve benzeri
malzemelerde darbeli delme igin uygundur. Bunun
disinda makine dis agma ve vidalama igin de
uygundur (SB 850-2 degil).

Usultine uygun olmayan kullanimdan dolayi
meydana gelen hasarlar kullanicinin
sorumlulugundadir.

Genel taninmis kaza 6nleme kurallari ve birlikte
teslim edilen guvenlik uyarilarn dikkate alinmahdir.

3. Genel giivenlik uyarilar

Kendi glvenliginiz ve elektrikli aletinizin
glivenligi icin bu sembol ile isaretlenmis
metin yerlerini dikkate alin!

UYARI - Yaralanma riskini azaltmak igin
kullanim kilavuzunu okuyun.

UYARI - Bu elektrikli el aletiyle birlikte

gelen tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari,
resim ve agiklamalari okuyun. Asagida bulunan
talimatlara uyulmamasi elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olabilir.

Tiim glivenlik uyarilarini ve talimatlar saklayin.
Elektrikli aletinizi sadece bu dokiimanlar ile birlikte
baska birine teslim edin.

4. Ozel giivenlik uyarilar

4.1 Tiim galismalar igin giivenlik uyarilar

a) Darbeli delme sirasinda koruyucu kulaklik
takin. Yuksek ses etkisi duyma kaybina neden
olabilir.

b) Cihazla birlikte verilen ek tutamagi kullanin.
Kontrol kaybi yaralanmalara sebep olabilir.

c) Elektrikli aleti kullanmadan 6nce iyice
destekleyin. Bu elektrikli alet yliksek bir tork tretir.
Elektrikli alet isletim sirasinda glivenli bir sekilde
desteklenmezse, kontrol kaybina ve yaralanmaya
neden olabilir.

d) Kullanilan aletin veya vidalarin gizli elektrik
kablolarina veya kendi baglanti hattina denk
gelebilecegi calismalan yaparken elektrikli aleti
izolasyonlu tutma yiizeylerinden tutun. Akimli
bir hat ile temas durumunda metal cihaz pargalari,

TURKGE

gerilimli duruma gelebilir ve elektrik carpmasina
neden olabilir.

4.2 Uzun matkap ucu kullaniminda giivenlik

uyarilari:

a) Asla matkap igin izin verilen azami devir
sayisindan daha yiiksek devir sayisi ile
c¢alismayin. Daha yliksek devir sayilarinda matkap
ucu, is pargasina temas etmeden bosta
donebildiginde biraz bukilebilir ve yaralanmalara
neden olabilir.

b) Delme iglemine her zaman diigiik devir sayisi
ile baslayin ve matkap ucu is pargasina temas
ettigi sirada diisiik devir sayisi kullanin. Daha
ylksek devir sayllarinda matkap ucu, is pargasina
temas etmeden bosta dénebildiginde biraz
blkdulebilir ve yaralanmalara neden olabilir.

c) Asiri baski uygulamayin ve sadece matkap
ucunun boyuna yoéniinde baski uygulayin.
Matkap uglari kolayca bukulebilir ve bu nedenle
kirilabilir veya bir kontrol kaybina ve yaralanmalara
yol agabilir.

4.3 Diger giivenlik uyarilan

Herhangi bir ayar veya bakim g¢alismasi yapmadan
once fisi prizden ¢ikarin.

istenmeyen sekilde galismaya baslamayi énleyin;
fis prizden cikarilirken veya bir elektrik kesintisi
oldugunda mutlaka salter kilidini agin.

Calisma yapilacak yerde elektrik, su ve gaz
hatlarinin olmadigindan emin olun (6rn. bir metal
arama cihazi yardimiyla).

Daha kuglk is pargalari delme sirasinda matkap ile
oynayamayacag! sekilde sabitlenmelidir (6rn. bir
mengeneye sikistirarak veya vidall kelepgelerle
calisma masasina sikistirarak).

Dénen alete dokunmayiniz! Talaslari vb. sadece
makine durdugu zaman temizleyin.

Metabo S-automatic emniyet kavramasi. Emniyet
kavramasi ¢alistiginda makine hemen
kapatiimalidir! Kullanilan alet sikisirsa veya
duraksama yaparsa motora gu¢ akisi kisitlanir. Bu
esnada olusan ylksek kuvvetlerden 6tiri makineyi
daima 6ngorilen tutma yerlerinden sabit tutun,
guvenli bir durusa gegin ve odaklanarak calisin.

Metabo S-otomatik emniyet kavramasi tork
sinirlamasi olarak kullaniilmamalidir.

Sert vidalamada dikkat edin (celikte metrik veya ing
disli vidalar vidalama)! Vida basI kopabilir veya
tutamakta yliksek geri torklar meydana gelebilir.

Toz yikiini azaltma:

UYARI - Zimpara kagidi ile zimparalama,
kesme, zimparalama, delme ve diger islerde
olusan bazi tozlar; kanser, dogumda sakatlik veya
diger gelisim zararlarina sebep olabilecegi bilinen
kimyasallar igerir. Bu kimyasallardan bazilari:
- Kursun igeren boyadaki kursun,
- Duvar tasi, gimento ve diger duvar
malzemelerindeki mineral toz ve
- kimyasal islenmis ahsaptaki arsenik ve krom.
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Sizin igerisinde bulundugunuz risk, bu tiir isleri ne
tur siklikla yaptiginiza baghdir. Bu kimyasallar ile
olan riskinizi azaltmak igin: lyi havalandirilan bir
ortamda galisin ve izin verilen koruyucu donanim,
orn. 6zel olarak mikroskobik boyuttaki partikilleri
filtrelemek igin Uretilen toz maskeleri gibi kullanin.
Ayni durum, bazi ahsap turleri (mese veya
akgurgen tozu), metal, asbest gibi diger
malzemeler igin de gegerlidir. Diger bilinen
hastaliklar; alerjik reaksiyonlar, solunum yolu
hastaliklaridir. Tozun viicudunuza niifuz etmesini
onleyin.

Malzeme, personel, kullanim durumu ve kullanim

yeri igin gegerli ydnetmelikleri ve ulusal direktifleri

dikkate alin (6rn. is guvenligi yonetmelikleri, imha
etme).

Olusum yerinde olusan partikulleri toplayin,

cevrede birikintileri engelleyin.

Ozel galismalar igin uygun aksesuar kullanin.

Boylece daha az partikil kontrolsuiz bir sekilde

cevreye dagilr.

Uygun bir toz emme kullanin.

Toz yukinl azaltmak igin:

- Disari ¢ikan partikilleri ve makinenin donis
havasini dogrudan kendinize veya yakinda
bulunan Kisilere veya birikmis toza
ybnlendirmeyin,

- bir emme tesisi ve/veya hava temizleyici kullanin,

- calisma alanini iyi sekilde havalandiriniz ve
tozlari emerek temiz tutun. Stplrmek veya hava
puskurtmek tozu havalandirir.

- Koruyucu kiyafetlerde toz emme veya yikama
uygulayin. Hava puskurtme, silkeleme veya
firgalama uygulanmamalidir.

5. Resimler

Resimleri isletim talimatinin basinda bulabilirsiniz.
Sembol agiklamasi:
NN Delme / matkap

.— Darbeli delme
mm) Hareket yonii
~\\{ Vidalama / vida

A Yavas
AR Hizli

6. Genel bakis

=P Res. A

Vites segme digmesi

Ek tutamak / titresim azaltici ek tutamak *
Delme derinlik dayanagi

Disli gergevesi mandreni *

Futuro Plus hizli sikkma mandreni *
Futuro Top hizli sikma mandreni *
Surgilt anahtar (delme/darbeli delme)
Hiz 6n ayari igin ayar diigmesi *

Pals fonksiyonu igin ayar diigmesi *
Elektronik sinyal gostergesi *

Donme yonu degistirme salteri *

20O OVWONOOOPRAWN =

-

12 Surekli galistirmak igin sabitleme digmesi
13 Salter digmeleri

14 Tutamak (Kavrama ylzeyi)

* donanima bagl

7. lisletime alma

Isletime almadan 6nce, tip plakasinda

belirtilen sebeke geriliminin ve sebeke
frekansinin akim sebekenizin verileriyle uyup
uymadigini karsilastirin.

Daima maks. 30 mA degerinde ¢ikis akimina

sahip bir FI koruyucu salteri (RCD) 6nceden
acin.

Mandrenin glvenli bir sekilde tutulmasini

saglamak icin: Ik kez deldikten sonra (sag
yoénde), mandrenin igindeki emniyet vidasini
(mevcutsa / modele bagli) bir tornavida ile guigliice
cekin. Dikkat sol dis!
7.1 Ek tutamak (2) montaji mp Res. B
Guvenlik nedenlerinden dolayi daima birlikte
teslim edilen ek tutamagi kullanin.

Ek tutamagi dondirerek iyice sikin.

8. Kullanim

8.1 Delme derinlik dayanagini ayarlama s>
Res. C
8.2 Doniis yonii, tasima emniyeti (calistirma

kilidi) ayari mp Res. D
Dénme yoni degistirme salteri (11) sadece
motor dururken tetiklenmelidir.

8.3 Delme, darbeli delme ayari mp Res. E

Yalnizca sag yonde dondurerek darbeli delme
ve delme.

8.4 Vites se¢cimi mp- Res. F

Se¢me dugmesini (1) sadece makine galisir
durumdayken degistirin (kisaca agip/kapatin).

8.5 Pals fonksiyonunu ayarlama s Res. G

f') = Pals fonksiyonu stirekli olarak agik (sabit
takili vidalari kolayca dondurerek takip
clkarmak icin zarar gérmus vida
basliklarinda bile. Fayans, aliminyum veya
diger malzemelerde, noktaciklar olmadan
temiz delme igin.)

8.6 Devir sayisinin 6nceden segilmesi

mPp Res. H

Delmede 6nerilen devir sayilari igin bkz. tablo.

8.7 Ac¢mal/Kapama

Acgma, devir sayisi mp Res. A: Salter duigmesine
(13) basin.

Kapamak igin salter dugmesini birakin.

Siirekli calisma = Res. A: Anahtara
basildiginda (13) kilitleme digmesine (12) basin ve



salter digmesini birakin. Kapatmak icin salter
digmesine (13) yeniden basin ve birakin.

Sirekli galisma durumunda, makine elden

ciksa bile calismaya devam eder. Bu ylzden
makineyi daima 6ngérulen tutma yerlerinden sabit
tutun, glivenli bir durusa gegin ve odaklanarak
calisin.

8.8 Futuro Top alet degisimi hizh sikma
mandreni (6) mp Res. /

Aleti sikma: Mansonu dayanagina kadar gevirin.

8.9 Futuro Plus alet degisimi hizh sikma
mandreni (5) s Res. J

Mandren acildiktan sonra duyulabilen circir
(fonksiyona bagh) mansonun ters yénde
cevrilmesiyle kapatilir.

Cok siki kapanmis mandrende: Mandreni agik uglu

bir anahtarla mandren kafasindan tutun ve
mansonu -1- yéninde kuvvetli bir sekilde gevirin.

Kullanilan aletin sikilmasi:

- Kullanilan alet -2- mumkun olan en derin noktaya
yerlestirilmelidir.

- Tutma halkasini bir elinizle tutun (ekipmana bagli
olarak)

- Mansonu ok yoniinde -3- fark edilir mekanik
direng asilana kadar gevirin.

- Dikkat! Simdi alet heniiz kenetlenmedi!
Kuvvetli sekilde dondirmeye devam ederken (bu
sirada "klik” sesi duyulmalidir), daha fazla
doéndirmek mimkin olmamalidir - ancak simdi
alet emniyetli sekilde kenetlendi.

Yumusak alet saft durumunda kisa delme

suresinden sonra tekrar sikilmalidir.

8.10 Alet degisimi disli cercevesi mandreni (4)
mPp Res. K

8.11 Mandrenin vidalarini s6kiin (mandren
olmadan vidalamak veya ek pargalarla
kullanmak icin) mp Res. L, M, veya N

Res. M, N icin bilgi: Gésterildigi gibi lastik bir gekicle

hafifce vurarak gevsetin ve vidalarini sékin.

Bilgi: Ug sikistirma soketi (stok no. 6.31281)

takiliyken, milin altigen soketine takilan tornavida

ucu tutulur.

9. Temizleme, bakim

Hizli sikma mandreninin temizlenmesi:

Uzun sureli kullanimdan sonra mandreni, deligi
asagida olacak sekilde tutun ve birkag kez
tamamen acip kapatin. Biriken toz agikliktan duser.
Sikma genelerine ve sikma genesi agikliklarina
dizenli olarak temizleme spreyi kullaniimasi
oOnerilir.

10. Ariza giderme

Elektronik Sinyal Ekrani (10):

Hizli yanip sénme - yeniden baslatma korumasi
(SBEV 1300-2, SBEV 1300-2 S, SBEV 1100-2 S,
SBE 1000-2)

TURKGE

Elektrik kesintisinden sonra elektrik geldiginde,
hala agik olan makine guivenlik nedeniyle
kendiliginden yeniden baslamaz. Makineyi kapatip
yeniden agin.

Yavas yanip sénme - karbon fircalar asinmis
(SBEV 1300-2, SBEV 1300-2 S, SBEV 1100-2 S)

Karbon firgalar neredeyse tamamen asinmistir.
Karbon firgcalar tamamen asindiginda makine
otomatik olarak kapanir. Karbon firgalarin servis
sirasinda degistiriimesini saglayin.

Surekli yanma - asiri yik

(SBEV 1300-2, SBEV 1300-2 S, SBEV 1100-2 S)
Makine daha uzun bir siire asiri yiklenirse gi¢
tliketimi sinirlanir ve bdylece motorun daha fazla
izin veriimeyen isinmasi énlenir.

Makineyi soguyana kadar ve elektronik sinyal
gOstergesi sonene kadar bosta calistirin.

11. Aksesuar

Sadece orijinal Metabo aksesuarlarini kullanin.

Sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen taleplere
ve karakteristik verilere uygun aksesuar kullanin.

Aksesuarlari saglam takin. Makine bir tutucuda
calistinhyorsa: makineyi saglam sabitleyin. Kontrol
kaybi yaralanmalara sebep olabilir.

Aksesuar komple programi igin bkz.
www.metabo.com veya ana katalog.

12. Onarim

Elektrikli aletlerde onarimlar sadece bir
elektrik uzmani tarafindan yuratalmelidir!

Hasarli bir elektrik hatti yalnizca Metabo Servisi
vasitasiyla temin edilebilen 6zel ve orijinal bir
Metabo elektrik hatti ile degistiriimelidir.

Onarima ihtiyag duyan Metabo elektrikli aletlerde
litfen Metabo temsilcisi ile iletisime gegin. Adresler
icin bkz. www.metabo.com.

Yedek parca listesini www.metabo.com
adresinden indirebilirsiniz.

13. Cevre korumasi

Kullaniimis makinelerin, ambalajlarin ve
aksesuarlarin geri dénliisimu ve gevreye uygun
imhasi igin yerel talimatlara uyun.

Sadece AB lilkeleri icin: Elektrikli aletleri ev
E atigina atmayin! Atik Elektrikli ve Elektronik

Esya ile ilgili 2012/19/AB ybnetmeligi ve
ulusal hukuka uyarlanmasi uyarinca kullaniimis
elektrikli aletler ayri sekilde toplanip gevreye uygun
bir geri dénustime goénderilmelidir.

14. Teknik veriler

=P Res. O. Teknik gelisme kapsaminda degisiklik
yapma hakki saklidir.

P4 =Nominal giris
Py =Cikis akimi
ny *=Bosta ¢alisma devir sayisi

ny *=YUkli galisma devir sayisi
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@ max =Maksimum delme gapi
s max =Maksimum darbe sayisi

b =Mandren araligi

G =Delme mili disi

H =Altigen ile delme mili
m =Agirhik

D =Sikma boynu ¢api

EN 62841 uyarinca 6l¢im degerleri tespit
edilmistir.

[O] Koruma sinifi Il kapsaminda makine
~ Dalgali akim

Belirtilen teknik veriler toleranshdir (gegerli
standartlara uygun).

* Yiksek enerijili, yiiksek frekansh parazitler; devir
sayisinda dalgalanmalara neden olabilir. Bunlar
parazitler azaldiginda tekrar kaybolur.

Emisyon degerleri

Bu degerler elektrikli aletin emisyonunu
tahmin etmeye ve farkl elektrikli aletleri
kiyaslamaya yarar. Kullanim kosuluna, elektrikli
aletin veya kullanilan aletin durumuna gore gergek
yuk daha yiksek veya daha dusuk olabilir. Tahmin
icin galisma molalarini ve daha dusuk yUklu
dénemleri dikkate alin. Uyarlanmis tahmin
degerleri nedeniyle kullanici igin uygun koruma
onlemleri belirleyin, érn. dizenleme ile ilgili
Onlemler.

Titresim toplam degeri (li¢ yonlin vektor toplami)
EN 62841 uyarinca tespit edilmistir:

a, |p = Titresim emisyon degeri (betonda darbeli
delme)

a, p =Titresim emisyon degeri
(metalde delme)

Kh,iD:Kn p=Glivensizlik (titresim)

Tipik A degerlendirilmis ses seviyesi:

Loa =Ses basing seviyesi

Lwa  =Ses performans seviyesi

K

A Kwa=Kararsizlik
ﬁ Koruyucu kulaklik takin!
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